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Technology to protect iron from

 rust.

Credit Sincerity Savings

12 . 角パイプ・コラム製品の
     孔あけについて

門扉等の枠形状製品及びコラム柱について、安全なめっき作業を行い、
外観の良い製品を得るために孔が必要です。

門扉等枠 状製品の孔あけ

コラム製品の孔あけ
開口の面積は製品断面積の��％以上でお願いします（表の値で断面積の約��%） 。
四隅に必ず孔が必要です。弊社では「隅穴+中央穴」を推奨します。
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B：隅穴+中央穴
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イ ロ

イ・ロ 空気抜孔φ��mm以上
あけて下さい。

下の両角部にも可能な限り、
大きな孔をあけて下さい。

溶接部の内部は全て���%の
開口率で溶接して下さい。
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